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	 100	 108 100	 107 100	 111 100	 109 100	 112 100	 113 100	 110 100

	 115	 –	 –	 –	 109 115	 112 115	 113 115	 110 115

	 120	 108 120	 107 120	 111 120	 109 120	 112 120	 113 120	 110 120

	 125	 –	 –	 111 125	 109 125	 112 125	 113 125	 110 125

	 135	 –	 –	 –	 –	 112 135	 113 135	 –

	 140	 108 140	 107 140	 111 140	 109 140	 112 140	 113 140	 110 140

	 150	 –	 –	 111 150	 109 150	 112 150	 113 150	 110 150

	 160	 108 160	 107 160	 111 160	 109 160	 112 160	 113 160	 110 160

	 180	 –	 –	 111 180	 109 180	 112 180	 113 180	 110 180
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HEUER Schutzbacken
Die Schutzbacken haben einen kräftigen Grundkörper aus Aluminium oder sind komplett aus Polyurethan (Typ PP und Typ PR). 
Das Profil ist rechtwinklig und planparallel, die hohe Genauigkeit des HEUER Schraubstocks bleibt erhalten. Integrierte Spezial­
magnete halten die Schutzbacken sicher am Schraubstock fest. Trotz extrem hoher Magnetkraft dringt der Magnetismus nicht 
bis zu den Spannflächen durch, sodass weder ein Anziehen von Spänen noch ein Magnetisieren der Werkstücke erfolgt.

Spannen von empfindlichen runden und 
ovalen Werkstücken
Die Backen sind aus Polyurethan. Dieses 
sehr elastische, widerstandsfähige und 
alterungsbeständige Material nimmt nach 
Verformung durch Druck die ursprüngliche 
Form wieder an. Durch die eingearbeiteten 
Prismen in unterschiedlicher Größe werden 
die Werkstücke sicher gehalten.

Spannen von empfindlichen Werkstücken 
aller Art 
Die Materialeigenschaften sind identisch 
mit der Ausführung PP. Die Riffelung greift 
in die Oberfläche der eingespannten Teile 
ohne sie zu beschädigen.

Spannen von Werkstücken mit feingefräs-
ten oder gehobelten und geschliffenen 
oder polierten Flächen
Die Spannfläche besteht aus Fiber mit einer 
besonderen schichtweisen Struktur.Auch 
beim Spannen von erwärmten Werkstücken 
deformiert sich der Fiberbelag nicht.

Spannen von Werkstücken in verschie-
densten Formen
Die Backen sind aus Aluminium in einer Härte 
zwischen Kupfer und Blei. Ein waagerechtes 
Prisma und drei senkrechte Prismen in zwei 
unterschiedlichen Größen ermöglichen das 
Spannen von runden und ovalen Werkstü­
cken. Die 90° Einfräsung im oberen Teil der 
Backen ermöglicht das problemlose, waage­
rechte Spannen von Flachmaterial.

Spannen von dünnwandigen Rohren und 
Fassonteilen, Holz- und Kunststoffteilen
Die Spannfläche besteht aus synthe­
tischem Spezialgummi. Selbst bei sehr ge­
ringem Spanndruck werden die Werkstücke 
sicher festgehalten.

Spannen von hochempfindlichen Werk-
stücken 
Die Spannfläche besteht aus abriebfestem 
Filz, der sich weitgehend den Konturen 
der Werkstücke anpasst. Selbst empfind­
lichste Werkstücke werden ohne Beschädi­
gung sicher gehalten.

Spannen von grob bis mittelfein bearbei-
teten Werkstücken
Die Backen sind aus Aluminium in der Här­
te zwischen Kupfer und Blei. 6 Rillen halten 
das Werkstück sicher fest. Eine tiefere Rille 
dient zum sicheren Spannen von dünnen 
Wellen, Stiften und ähnlichen Werkstücken.

Typ PP 
(Polyurethan Prismen)

Typ PR 
(Polyurethan Riffel)

Typ P 
(Prismen)

Typ F 
(Fiber)

Typ Fi 
(Filz)

Typ G 
(Gummi)

Typ N 
(Neutral)

Übersicht Artikel-Nummern (paarweise Auslieferung)

Backenbreite
in mm Ty

p PR
Ty

p F
Ty

p P
Ty

p G
Ty

p Fi
Ty

p PP
Ty

p N
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WECHSELWIRKUNGWECHSELWIRKUNG
Individuelle

praktisch verstaut
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100 G, P, N, F 115 001

120 G, P, N, F 115 105

140 G, P, N, F 115 106

160 G, P, N, F 115 160

120 N, PP, G 115 122

HEUER Schutzbacken-Sets
Für jedes Werkstück die passende Spannfläche.

Wer Ordnung mag, wird sie lieben: 
unsere HEUER Schutzbacken-Sets. 
Praktisch und übersichtlich, schnell 
griffbereit und sauber verstaut. 

Wer kennt das nicht: Socken suchen, 
meist nur einen von beiden. Damit das 
mit den HEUER Schutzbacken nicht 
passiert, gibt es jetzt zwei Sets in sinn­
voller Zusammenstellung. 

Das 3er-Set beinhaltet Magnetschutz­
backen mit Backenbreite 120 in den Aus­
führungen Typ N, PP und G (siehe Seite 
18/19), verpackt in einer robusten und 
wiederverschließbaren Kunststoffbox.

Das 4er-Set gibt es für die Backenbrei­
ten 100, 120, 140 und 160 jeweils mit 
den Ausführungen Typ G, P, N und F. 
Verpackt ist das 4er-Set in einer Nylon­
tasche mit Klettverschluss und zwei 
Ösen zur Aufhängung.

Schutzbacken-Ty
pen

Schutzbacken-Ty
pen

Art.
-N

r. 4
er-S

et

Art.
-N

r. 3
er-S

et

Backenbreite
/m

m

Backenbreite
/m

m

4er-Set Magnetschutzbacken3er-Set Magnetschutzbacken
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ERGONOMIE1ERGONOMIE1
Klappen
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120 590 460 430 105 120 106 121 702 727

140 630 495 470 105 140 106 141 702 727

HEUER Klapp
Für mehr Platz auf der Werkbank.

Klapp und weg. Die ideale Ergänzung 
zum Schraubstock. Im Handumdrehen 
kann der Schraubstock mit Hilfe des 
HEUER Klapp unter die Werkbank ver­
senkt und so eine freie Arbeitsfläche 
geschaffen werden. Gerade in beengten 
Platzverhältnissen sorgt der HEUER 
Klapp so für optimale Ergonomie in der 
Werkstatt. In Arbeitsstellung ist der auf-
montierte Schraubstock stabil und vibra­
tionsfrei mit der Werkbank verbunden.

Wenn zusätzlich noch Dreh- und Höhen­
verstellmöglichkeit gewünscht wird, ist 
der HEUER Klapp-Lift (siehe Seite 28/29) 
die richtige Wahl. 

Für die Montage an einer 40 mm Werk­
bankplatte empfehlen wir den Einsatz 
einer 10 mm Adapterplatte.

Neu, die Upgrade-Funktion HEUER Klapp 
auf HEUER Klapp-Lift.

Mit dem Umrüstkit lässt sich ein HEUER 
Klapp ab dem Modelljahr 2021 in we­
nigen Minuten um die Funktionen der 
Höhenverstellung um 175 mm sowie 
die 360 Grad Drehbarkeit erweitern.

Somit bietet Ihnen der günstige Einstieg 
beim HEUER Klapp die spätere, vollum­
fängliche Funktionserweiterung auf ein 
HEUER Klapp-Lift – für noch bessere 
Bearbeitungsmöglichkeiten und zur Ver­
meidung von Haltungsschäden .

Ti
ef

st
er

 P
un

kt
1

Einklapptiefe2

Sch
wenkra

dius
3

Werkbank, 50 mm stark

Adapterplatte 4 (10 mm) Umrüstkit

* Angabe bezieht sich auf HEUER Schraubstöcke.

Art.
-N

r. H
EUER Klapp

Art.
-N

r. U
mrüstkit

Art.
-N

r. A
dapterplatte

 4

Backenbreite
/m

m *

Tiefster P
unkt/m

m 1

Einklapptie
fe

/m
m 2

Schwenkradius/m
m 3

1 ab Unterkante Werkbankplatte
2 ab Vorderkante Werkbankplatte
3 um den Drehpunkt
4 Adapterplatte für 40 mm Werkbankstärke
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360°

Liften, drehen

ERGONOMIE2ERGONOMIE2
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HSM
20013

100 4 – 10 104 200

120 4 – 10 104 220

140 10 – 16 104 240

160/180 16 – 29 104 260

25

Höhenverstellgerät HEUER Lift zum 
HEUER Schraubstock. Die perfekte Er-
gänzung für ergonomisches Arbeiten.

So verschieden Körpergröße, Werkstücke 
und die Art der Bearbeitung auch sein 
mögen, mit HEUER Lift-Geräten lässt 
sich der Schraubstock mühelos auf die 
optimalste Arbeitsposition einstellen.

Die Anpassung des Schraubstocks an 
die Körpergröße ist besonders wichtig 
für die Auszubildenden in Schulen und 
Lehrwerkstätten, um gerade in der 
Wachstumsphase folgenschwere Hal­
tungsschäden zu verhindern. Bei einer 
Vielzahl von Arbeiten, die am Schraub­
stock durchgeführt werden, sorgt das 
HEUER Lift-Höhenverstellgerät außer­
dem für echte Arbeitserleichterung. Der 

Schraubstock kann mühelos, sicher und 
stufenlos um bis zu 200 mm in der Höhe 
verstellt und um 360° gedreht werden.

Eine Gasdruckfeder, die auf das jewei­
lige Schraubstockgewicht abgestimmt 
ist, macht den Schraubstock praktisch 
gewichtslos, sodass dieser sich nach 
dem Lösen des Klemmhebels mit ge­
ringem Kraftaufwand in die gewünschte 
Arbeitsposition bringen lässt.

HEUER Lift

Zulässige Belastung / K
g

Art.
-N

r.

Backenbreite
/m

m*

* Angabe bezieht sich auf HEUER Schraubstöcke. Auch 

geeignet für Fremdfabrikate, dabei die zulässige Be­

lastung beachten. Bei Bestellung bitte unbedingt  

Fabrikat und Größe angeben.

** Für den Compact-Schraubstock bitte Zubehör in Größe 
100 auswählen

0 
– 

20
0 

m
m

360°

**
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360°

ERGONOMIE2+ERGONOMIE2+
Liften, drehen

frei im Raum
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120 21 4 – 10 117 120

140 21 10 – 16 117 140

160/180 21 16 – 29 117 160

27

Der HEUER Stand-Lift ist die perfekte 
Ergänzung zum HEUER Schraubstock 
für ergonomisches Arbeiten ohne 
Werkbank.

So verschieden Körpergröße, Werk­
stücke und die Art der Bearbeitung 
auch sein mögen, mit HEUER Stand-Lift-
Geräten lässt sich der Schraubstock 
mühelos auf die optimalste Arbeits­
position einstellen. 

Die Anpassung des Schraubstocks an 
die Körpergröße ist besonders wich­
tig für die Auszubildenden in Schulen 
und Lehrwerkstätten, um gerade in 
der Wachstumsphase folgenschwere 
Haltungsschäden zu verhindern. Bei 
einer Vielzahl von Arbeiten, die am 

Schraubstock durchgeführt werden, 
sorgt der HEUER Stand-Lift außerdem für 
echte Arbeitserleichterung. Der Schraub­
stock kann mühelos, sicher und stu­
fenlos um bis zu 200 mm in der Höhe 
verstellt und um 360° gedreht werden. 

Der Clou:
Ein extrem robuster Standfuß macht 
flexibles und Platz sparendes Arbeiten 
ohne Werkbank möglich. Somit können 
auf engstem Raum sperrige Werkstücke 
von allen Seiten und ohne Behinderung 
frei im Raum bearbeitet werden.
 
Eine Gasdruckfeder, die auf das je­
weilige Schraubstockgewicht abge­
stimmt ist, macht den Schraubstock 
praktisch gewichtslos, sodass dieser 

sich nach dem Lösen des Klemm- 
hebels mit geringem Kraftaufwand in 
die gewünschte Arbeitsposition brin­
gen lässt.

Der HEUER Stand-Lift kann natürlich 
auch zusammen mit vielen anderen 
Vorrichtungen und Geräten verwendet 
werden. Zum Beispiel in Verbindung 
mit einem Schleifbock oder einer klei­
nen Arbeitsplatte. 

HEUER Stand-Lift

Mit vier Fundamentschrauben wird der 
HEUER Stand-Lift fest und unverrück­
bar am Aufstellort verankert.

Art.
-N

r.

Backenbreite
/m

m*

* Angabe bezieht sich auf HEUER Schraubstöcke. Auch 

geeignet für Fremdfabrikate, dabei die zulässige Be­

lastung beachten. Bei Bestellung bitte unbedingt  

Fabrikat und Größe angeben.

ca. G
ewicht/Kg

Zulässige Belastung/kg

360°

320 mm

320 mm

20
0 

m
m

86
0 

m
m
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HSM
10035360°

Klappen, liften, drehen

ERGONOMIE3ERGONOMIE3
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120 590 460 430 4 – 10 106 120

140 630 495 470 10 – 16 106 140

29

HEUER Klapp-Lift
Klappen, liften, drehen.
Drei Vorteile in einem Gerät.

Der Schraubstock wird bei Nichtge­
brauch unter die Werkbank geklappt 
und die gesamte Arbeitsfläche steht für 
andere Arbeiten zur Verfügung.

In Arbeitsstellung ist der Schraubstock 
um ca. 175 mm höhenverstellbar und 
um 360° drehbar.

Je nach Körpergröße, Werkstück und Art 
der Bearbeitung lässt sich der Schraub­
stock mit dem HEUER Klapp-Lift mühe­
los in die ideale Arbeitsposition bringen.

Eine echte Arbeitserleichterung, die 
folgenschweren Haltungsschäden vor­
beugt – besonders wichtig für Auszubil­
dende in Schulen und Lehrwerkstätten.

Für die Montage an einer 40 mm Werk­
bankplatte empfehlen wir den Einsatz 
einer 10 mm Adapterplatte.

* Angabe bezieht sich auf HEUER Schraubstöcke. Auch 

geeignet für Fremdfabrikate, dabei die zulässige Belastung 

beachten. Bei Bestellung bitte unbedingt Fabrikat und 

Größe angeben.

Art.
-N

r.

Backenbreite
/m

m*

Tiefster P
unkt /m

m 1

Einklapptie
fe

/m
m 2

Schwenkradius/m
m 3

Zulässige Belastung/Kg

1 ab Unterkante Werkbankplatte (siehe Grafik Seite 23)
2 ab Vorderkante Werkbankplatte (siehe Grafik Seite 23)
3 um den Drehpunkt (siehe Grafik Seite 23)

0 – 175 mm

360°

50 mm

Adapterplatte

Adapterplatte (10 mm)  702 727
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360°

Im Handumdrehen

ERGONOMIE IM KREISERGONOMIE IM KREIS
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100 1,8 103 100

120 2,5 103  120

140 5,0 103 140

160/180 7,5 103 160

1

2

3

31

* Angabe bezieht sich auf HEUER Schraubstöcke.

Macht die Arbeit mit dem HEUER 
Schraubstock noch flexibler.

Dank des HEUER Drehtellers lässt sich 
der Schraubstock um 360° in einer Ebe­
ne frei drehen. Genau in die Position, die 
Sie zur Bearbeitung des Werkstücks be­
nötigen. Durch die robuste Arretierung 
mit kleinem Spindelschlüssel nach 
bewährtem HEUER-Prinzip lässt sich 
der Drehteller – und damit der Schraub­
stock – exakt an der gewünschten Posi­
tion fest und sicher arretieren. 

Die besonders positiven Eigenschaften 
sind konstruktionsbedingt. Denn der 
HEUER Drehteller hat eine geschlos­
sene Aufnahmeplatte. Diese verhindert 

das Eindringen von Schmutz und 
Schleifspänen in die Führung. Stahl­
geschmiedeter Drehkranz und Auf­
nahmeplatte fassen exakt ineinan­
der und garantieren so eine präzise 
Führung. Die Führungsflächen sind 
selbstverständlich bearbeitet, um 
einen möglichst widerstandsfreien 
Betrieb zu gewährleisten.

Der HEUER Drehteller ist besonders 
flach konstruiert, dabei aber äußerst 
stabil. Den HEUER Drehteller gibt es für 
alle Schraubstockgrößen.

HEUER Drehteller

1.	 In jeder Stellung schnell und sicher arretierbar
2.	 Geschlossene Aufnahmeplatte verhindert 

Eindringen von Spänen und Schmutz
3.	 Drehkranz und Aufnahmeplatte bearbeitet, 

dadurch präzise Führung

Ca. G
ewicht/Kg

Art.
-N

r.

Backenbreite
/mm*

** Für den Compact-Schraubstock bitte Zubehör in Größe 
100 auswählen

**
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IN DER KLEMMEIN DER KLEMME
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100 1,0 10 – 60 119 100

120 1,7 10 – 60 119 120

33

HEUER Tischklammer
Flexibel ohne Bohren.

Um den Schraubstock flexibel an der 
Arbeitsplatte befestigen zu können, 
eignet sich optimal die HEUER Tisch­
klammer. Mit ihr kann der Schraub­
stock – ohne Bohren von Löchern – 
beschädigungsfrei und schnell an der 
Arbeitsplatte montiert und demontiert 
werden. Dies schafft Platz auf der Ar­
beitsfläche und vermeidet aufwändiges 
Montieren und Demontieren des ganzen 
Schraubstocks an der Werkbank.

Die HEUER Tischklammer lässt sich 
mit wenigen Handgriffen einfach und 
schnell montieren und demontieren. 
Die kräftige Spannspindel mit dem be­
währten HEUER Spindelschlüssel ge­
währleistet eine leichte und sichere 
Bedienung. Die vier Schraubaufnahmen 
sind auf den HEUER Schraubstock 100 
bzw. 120 abgestimmt. 

ca. G
ewicht/K

g

Art.
-N

r.

Backenbreite
/m

m*

Tischstärke/m
m

* Angabe bezieht sich auf den HEUER Schraubstock.

** Für den Compact-Schraubstock bitte Zubehör in Größe 
100 auswählen

**
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360°

Die flexible

2 IN 1-KOMBINATION 2 IN 1-KOMBINATION
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100 1,0 10 – 60 119 103

120 1,7 10 – 60 119 104

Zwei in Einem.

Die HEUER Drehklammer verbindet das 
Beste aus zwei sinnvollen Ergänzungen 
für den HEUER Schraubstock:

Einerseits der Drehteller, mit dem 
man den Schraubstock 360° in einer 
Ebene frei drehen kann. Durch die ro­
buste Arretierung mit einem kleinem 
Spindelschlüssel nach bewährtem 
HEUER-Prinzip lässt sich die Dreh­
klammer wie auch der Drehteller 
exakt an der gewünschten Position 
fest und sicher arretieren.

Andererseits die HEUER Tischklammer, 
um den Schraubstock flexibel an 
jeder Arbeitsplatte mit bis zu 60 mm 

Plattenstärke zu befestigen – ohne Boh­
ren von Löchern, beschädigungsfrei 
und schnell. Dies schafft Platz auf der 
Arbeitsfläche und vermeidet aufwän­
diges Montieren und Demontieren des 
ganzen Schraubstocks an der Werkbank.

Mit der HEUER Drehklammer erweitert 
man mit nur einem Zubehör den Schraub­
stock gleich um zwei äußerst hilfreiche 
Funktionen für den täglichen Einsatz.

Die besonders positiven Eigenschaf­
ten entsprechen den beiden Einzelpro­
dukten. Wie auch der HEUER Drehtel­
ler hat die HEUER Drehklammer eine 
geschlossene Aufnahmeplatte. Diese 
verhindert das Eindringen von Schmutz 
und Schleifspänen in die Führung.

Drehkranz und Aufnahmeplatte Fassen 
exakt ineinander und garantieren so 
eine präzise Führung. Die Führungsflä­
chen sind selbstverständlich bearbei­
tet, um einen möglichst widerstands­
freien Betrieb zu gewährleisten.

Die HEUER Drehklammer gibt es für die 
Schraubstockgrößen 100 und 120.

HEUER Drehklammer

Die HEUER Drehklammer lässt sich 
mit wenigen Handgriffen einfach und 
schnell montieren und demontieren. 
Die kräftige Spannspindel mit dem 
bewährten HEUER Spindelschlüssel 
gewährleistet eine leichte und sichere 
Bedienung. Die vier Schraubenaufnah­
men sind auf die HEUER Schraubstock­
größen 100 bzw. 120 abgestimmt.

ca. G
ewicht/K

g

Art.
-N

r.

Backenbreite
/m

m*

Tischstärke/m
m

* Angabe bezieht sich auf den HEUER Schraubstock.

** Für den Compact-Schraubstock bitte Zubehör in Größe 
100 auswählen

**
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Der Schnellspanner für

und große Werkstücke
SERIENFERTIGER SERIENFERTIGER 
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140 25 5 197 108

160 25 5 197 109

Mit dem HEUER Kurzhub-Modul lässt 
sich ein vorhandener Schraubstock in 
kurzer Zeit in einen wahren „Schnell­
spanner“ umrüsten. Alle für das Auf­
rüsten notwendigen Teile werden im 
Set mitgeliefert. 

Die Spindel bzw. der Schraubstock kön­
nen auch nach dem Aufrüsten wie zu­
vor per Hand bedient werden. 

Alle Set-Bestandteile können auch 
einzeln bestellt werden, beispiels­
weise, wenn eine Hydraulik-Pumpe 
vorhanden ist.

* Angabe bezieht sich auf den HEUER Schraubstock.

ca. G
ewicht/K

g

Art.
-N

r.

Backenbreite
/m

m*

Hub (S
pannweg)/m

m

Für alle, die mit kleinen Spannwegen 
identische Werkstücke in Serie be-
arbeiten, oder die hilfreiche „dritte 
Hand“ für schwere, sperrige Werkstü-
cke vermissen. Die Hände sind frei für 
mehr Produktivität!

Das HEUER Kurzhub-Modul sorgt für eine 
echte Produktivitätssteigerung. Ohne 
Bedienung des Spindelschlüssels lassen 
sich kleine Spannwege von bis zu 5 mm 
einfach per Fußpedal erledigen. Und das 
beim Feststellen wie auch beim Lösen.

Das HEUER Kurzhub-Modul ist als Zube­
hör für HEUER Schraubstöcke konzipiert. 
Es besteht aus einer Sonderspindel, dem 
Hydraulik-Modul für den Spindelkopf, 
einem Hydraulik-Schlauch sowie einer 
Hydraulik-Fußpumpe mit zwei Pedalen – 
eines zum Feststellen mit großem Hebel 
und einem etwas kleineren zum Lösen.

Die Funktionsweise ist denkbar einfach 
wie genial: Das HEUER Kurzhub-Modul 
nutzt den Federweg der Druckfeder in 
der Präzisionsspindellagerung. Dieser 
beträgt ca. 5 mm. Das „Spiel“ nutzt das 
am Spindelkopf befindliche Hydraulik-
Modul, um die Vorderbacke ohne Dre­
hen der Spindel in Richtung Hinterba­
cke zu drücken. 

Das HEUER Kurzhub-Modul kann so einen 
Druck von über 3,5 Tonnen aufbauen! 

Beim Betätigen des „Lösen“-Pedals wird 
der hydraulische Druck abgelassen und 
die Druckfeder schiebt die Backen wie­
der auseinander. 

Die Spindel bzw. der Schraubstock 
können auch nach dem Aufrüsten 
wie zuvor per Hand bedient werden. 
Dank der Gewindeenden am Spindel­

schlüssel kann dieser demontiert 
werden, falls er bei der Arbeit am 
Schraubstock mit dem Kurzhub-
Modul hinderlich ist.

Mit dem HEUER Kurzhub-Modul blei­
ben die Hände frei und die Zeit für das 
Ein- und Ausspannen des Werksstücks 
lässt sich deutlich verkürzen.

Auch bei sperrigen oder schweren 
Werkstücken, für die beide Hände zum 
Einspannen benötigt werden, ersetzt 
das HEUER Kurzhub-Modul die „drit­
te Hand“, die sonst zum Spannen per 
Spindel benötigt würde.

Das HEUER Kurzhub-Modul gibt es für 
die Schraubstockgrößen 140 und 160.

HEUER Kurzhub-Modul
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Ein unentbehrliches Werkzeug und 
seine Entstehung.

Wer in der urzeitlichen Geschichte auf 
die Idee kam zu bearbeitende Werk­
stücke so fest zu fixieren, dass sie 
sich unter Einwirkung von Kräften 
beim Sägen, Feilen und Bohren nicht 
bewegen, ist nicht überliefert. Erstau­
nen würde ihn heute allerdings die 
Tatsache, dass im modernen Compu­
terzeitalter der Schraubstock als rein 
mechanisches Werkzeug nach wie 
vor einen hohen Stellenwert besitzt 
und aus keiner noch so mit Elektro­
nik vollgestopften Werkstatt wegzu­
denken ist. 

Entscheidender Schritt in der Wei­
terentwicklung des unentbehrlichen 
Spannwerkzeugs zu seiner heutigen 
ausgereiften Form war die Ablösung 
der Spanntechnik mit Keil und Hammer 
durch das Spannen mit Gewinde und 
Hebel im Mittelalter. Der Nachteil: Die 
bewegliche Backe konnte zu der fest­
stehenden nur radial geführt werden, 
sodass die eingespannten Werkstücke 
mehr oder weniger verkanteten.

Erst die Erfindung des Parallelschraub­
stocks um 1750, bei der die beweg­
liche Backe auf einem waagerecht 
verschiebbaren Schlitten geführt wird, 
brachte den Durchbruch zur optimalen 
praktischen Anwendung. 

1830 wurde in England der erste guss­
eiserne Schraubstock hergestellt. 
Flüssiges Eisen lässt sich bekanntlich 
leicht in jede Form bringen. Beim Gießen 
bilden sich aber häufig im Inneren des 
Gusses Hohlräume, sogenannte Lun­
ker. Das Gefüge ist nach dem Erkalten 
porös und spröde. Die Folge: Mangeln­
de Widerstandsfähigkeit bei harter Be­
anspruchung bis zum Bruch. Deshalb 
werden heute z.B. Sicherheitsteile für 
die Automobilindustrie und hochwer­
tige unzerbrechliche Schraubstöcke 
aus Stahl geschmiedet. Die Struktur 
des Stahls ist durch das Schmieden 
homogen. Seit der Einführung von Fall­
hämmern mit großem Fallgewicht und 
dem Einsatz von Gesenken mit engen 

Die Schraubstock-Historie

Spindelproduktion Schweißroboter
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Toleranzen war auch das Problem der 
maßgenauen Verformung gelöst. 

Die Geburt des HEUER Schraubstocks

Als der Iserlohner Tüftler und Erfinder 
Josef Heuer 1925 eine neue Konstruk­
tion gesenkgeschmiedeter Schraub­
stöcke mit der revolutionären dop­
pelten Prismenführung erfand, war 
das Sauerländer Unternehmen Brock­
haus in Plettenberg schon eine der 
größten Gesenkschmieden Deutsch­
lands. Weitblickend erkannte man 
die Bedeutung der Erfindung, erwarb 
1927 das Patent und begann mit der 
Herstellung dieses Schraubstocks. 
Das war die Geburtsstunde des heute 

weltbekannten und millionenfach be­
währten HEUER Schraubstocks.

Der gelungene Start und die erfolg-
reiche Entwicklung

Die Chronik berichtet: „Im gleichen 
Jahr gelang es nach großen An­
strengungen, den neuen Schraub­
stock auf der Leipziger Herbstmesse 
zum ersten Mal zu zeigen und auf 
Anhieb nennenswerte Aufträge zu 
buchen.“ Kein Wunder, denn der ga­
rantiert unzerbrechliche, ganz aus 
Stahl geschmiedete „HEUER Primus“ 
machte seinem Namen als Klassen­
bester alle Ehre. Der Erfolg ließ die 
Brockhaus-Techniker nicht ruhen.  

Qualitätskontrolle am Bearbeitungszentrum 1Teilansicht Bearbeitungszentrum 2
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Praxisnah entwickelten sie neben dem 
HEUER Primus, der nach hinten öffnete, 
einen Schraubstock, der nach vorne 
– also zum Anwender hin – öffnete. 
Dadurch wurde das Einspannen und 
Bearbeiten auch größerer Teile in die 
Senkrechte – vor der Werkbank also – 
möglich. Treffend wurde das neue Modell 
HEUER Front getauft. Bis Ende der 30er 
Jahre wurde das Handling noch weiter 
verbessert und die Vielseitigkeit des 
HEUER Front erweitert. So sorgte z.B. das 
doppelgängige Trapezgewinde für kräf­
tiges, präzises und schnelleres Spannen 
und die angeschmiedeten Rohrspann­
backen für zusätzliche Einsatzmöglich­
keiten. Spezielle Rohrschraubstöcke 
wurden weitgehend überflüssig.

Der Weg zum perfekten Werkzeug

Nach dem zweiten Weltkrieg startete 
man bei Brockhaus mit viel Engagement 
in die neue Produktion. Beim Wieder­
aufbau Deutschlands waren Schraub­
stöcke schließlich mehr gefragt als je 
zuvor. Unter anderem durch das Qua­
litätsmerkmal „Made in Germany“ für 
technische Produkte aus Deutschland 
war man auch in den Exportmärkten 
weltweit wieder erfolgreich. A propos 
„Made in Germany“: Seit mehr als 80 
Jahren werden HEUER Schraubstöcke 
einzig und allein in Deutschland gebaut.

Fortschrittliche Fertigungsmethoden, 
insbesondere in der Schweiß- und 

Schmiedetechnik, ließen den Erfinder 
Josef Heuer nicht ruhen, einen neuen 
Schraubstock zu entwickeln und die­
sen 1948 zum Patent anzumelden. 
Der heutige HEUER Schraubstock 
beruht in seinem Grundkonzept auf 
diesem Patent.

Parallel zur Optimierung der Pro­
duktionsmethoden arbeiteten die 
Brockhaus-Techniker ständig an Mo­
dellverbesserungen nach der Devise: 
Kleine Ursache, große Wirkung. Durch 
Druckscheibe, Feder und Sprengring 
wurde beispielsweise die Spindel so 
gelagert, dass sich kein „toter Gang“ 
mehr bemerkbar machte. 

Schleif- und HärteroboterVollautomatisches Zwischenlager und Verteilerzentrum



41

Heute hat der HEUER Schraubstock eine 
zentrisch nachstellbare Führung, ange­
schmiedete Rohrspannbacken serienmä­
ßig, eine geschützte Präzisionsspindel- 
lagerung und aufgrund seiner Schlank- 
heit  – bedingt durch die im Gesenk ge­
schmiedete Führungsschiene – eine vor­
teilhafte Tiefspannmöglichkeit.

Dass BROCKHAUS HEUER nach wie vor 
Innovationsführer ist, zeigt sich auch im 
neusten Produkt: dem HEUER Compact.
Ausgerüstet mit Schnellverstellung 
HEUER Quicklaunch, ultra-flachen, 
aber breiten, 120er Backen und einem 
Gewicht von nur 4,5 Kg hat er eine ker­
nige Spannkraft von 10 kN. 

Der Clou: den HEUER Compact gibt es 
im Koffer-Set mit bereits montierter 
Tischklammer und verschiedenen 
Wechselbacken. Der erste Schraub­
stock im Koffer! Ideal für den mobilen 
Einsatz (siehe auch Seite 16-17). 

Die Geschichte des Schraubstocks 
wird auch in Zukunft von uns weiter 
geschrieben.

Auslieferungslager

Zeichnung des HEUER Primus, Baujahr 1927

Pulverbeschichtungsstraße pick@work
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1. Kaufentscheidung 
Endanwender

Nachhaltige Kaufentscheidung

6a. Minderwertiges  
Produkt
Minderwertige Kaufent­
scheidungen stoßen 
den Produktionsprozess 
durch kürzere Haltbarkeit 
erneut an.

Produktzyklus durch qualitative Kaufentscheidung
Produktzyklus durch minderwertige Kaufentscheidung

Mit dem Bewusstsein und dem guten Gefühl, ein Werkzeug zu besitzen, das von der einen 
Generation zur nächsten weitergegeben werden kann. 

5. Produktion
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2. Rohstoffgewinnung 3. Stahlerzeugung

6b. Qualität ein Leben lang – über Generationen
Umweltbewusstsein fängt mit der nachhaltigen Kaufentscheidung des Endanwenders 
an. Wer Qualität kauft belastet die Umwelt deutlich weniger, da er i.d.R. den umwelt­
belastenden Prozess nur 1x anstößt.

4. Schmiede
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Leben und arbeiten in Deutschland, 
was heißt das eigentlich? Made in Ger­
many bedeutet nicht nur, dass unsere 
Produkte in Deutschland produziert 
werden, sondern auch dass durch un­
sere Produktion weltweit verschiedene 
Bereiche in unserem Leben unterstützt 
und gefördert werden. 

Made in Germany für unsere Lebens-
qualität 

Für unsere Lebensqualität bedeutet 
Made in Germany, dass wir ein abgesi­
chertes Familienleben haben, ein sozi­
ales Miteinander genießen dürfen und 
uns vielfältige Möglichkeiten zur Frei­
zeitgestaltung zur Verfügung stehen.

Made in Germany für unsere Umwelt

Nachhaltige Produktionsketten redu­
zieren die CO

²
-Belastung. Durch die Ein­

haltung der geltenden Umweltgesetze 
und -standards tragen wir täglich dazu 
bei, den CO

²
-Ausstoß zu reduzieren und 

leisten so unseren Beitrag für eine ge­
sündere Umwelt.

Made in Germany für unsere Arbeit-
nehmer

Sicherheit am Arbeitsplatz wird in 
Deutschland großgeschrieben, genau­
so wie eine leistungsgerechte Entloh­
nung und hohe Arbeitssicherheit. Kin­
der- oder Zwangsarbeit, die in anderen 

Ländern leider noch zum Teil bei der 
Herstellung von Produkten an der Ta­
gesordnung ist, gibt es in Deutschland 
schon lange nicht mehr. Hier legen wir 
Wert auf soziale Absicherung, geregelte 
Arbeitszeiten und die Zufriedenheit un­
serer Mitarbeiter*innen.

Für uns sind faire Handelspraktiken 
eine Selbstverständlichkeit. Made in 
Germany bedeutet keine Korruption 
und Bestechung, sondern ein fairer 
Wettbewerb unter Einhaltung von Kon­
trollen und Bestimmungen.

Made in Germany

Made in Germany – für ein abgesichertes Familienleben. Made in Germany – für weniger CO
2
 Belastung.
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Made in Germany für unsere Produkte 
und für uns als Arbeitgeber

Made in Germany bedeutet, dass wir 
höchste Qualitätsstandards einhalten. 
Unsere Mitarbeiter*innen sind zuver­
lässig, verantwortungsbewusst und 
engagiert. Das Vertrauen zwischen Mit­
arbeitern und Arbeitgeber ist uns sehr 
wichtig.

Made in Germany für unsere Kunden

Ein Vorteil für unseren Kunden ist eine 
persönliche Beratung und eine schnel­
le, unkomplizierte Lieferung. Wir in 
Deutschland bieten moderne und inno­
vative Produkte mit fortgeschrittenen 

Technologien. Unsere Produkte stehen 
für Langlebigkeit, Beständigkeit, Präzi­
sion und vieles mehr.

Weil uns diese Grundsätze wichtig 
sind, produzieren wir in Deutschland.

Made in Germany – für eine persönliche Beratung.Made in Germany – für geregelte Arbeitszeiten.
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Folgen Sie uns auch auf unseren Social Media Kanälen

www.heuer.de
Die Internetseite www.heuer.de bietet 
alle erdenklichen Informationen rund 
um Unternehmen, Produkte, Kunden-
meinungen und nützliche Tipps.

Auf der mehrsprachig angelegten 
Internetpräsenz können sich Inte­
ressierte über das Unternehmen an 
sich, die Entstehungsgeschichte des 
Schraubstocks und die derzeitige Pro­
duktion informieren. Desweiteren gibt 
es Tipps zur richtigen Körperhaltung 
und Werkstückanordnung, Pflege- und 
Wartungshinweise als PDF, Kataloge, 
Montageanleitungen, Produktbilder und 
Datenblätter zum Download. Auch Bild­
schirmhintergründe und Bildschirm­
schoner finden sich für Fans im Sup­
port- bzw. Downloadbereich. 

Wer sich einen Meinungsüberblick ver­
schaffen möchte, findet im Bereich 
„Erfahrungsberichte“ Aussagen zu un­
seren Produkten und Leistungen. 

Unsere Videos zeigen unter anderem 
die Produktion 1947 und heute, ein Ar­
beitsablauf aus Sicht eines Werkstücks, 
direkt vom Roboter aus betrachtet, und 
die Demontage, Wartung und Montage 
eines Schraubstocks. 

Sollten gesuchte Informationen wider 
Erwarten nicht auf der Internetseite 
www.heuer.de zu finden sein, kann man 
per Kontaktformular dort oder einfach 
auf einem der anderen angegebenen 
Kommunikationswege, wie Telefon oder 
eMail, Kontakt zu uns aufnehmen. 

Schauen Sie einmal hinein!
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www.heuer.de
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Dortmund

Köln

Frankfurt/Main

Stuttgart

München

Berlin

Hamburg

Bremen

Heuer weltweit

BROCKHAUS HEUER GmbH
Oestertalstraße 54
58840 Plettenberg
GERMANY
fon	:	+49 (0) 23 91 / 6029-0
fax	:	+49 (0) 23 91 / 6029-29
info@heuer.de
www.heuer.de

Abbildungen sind nicht farbverbindlich. Farbabweichungen sind möglich. Technische Änderungen vorbehalten.
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